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et panneaux pour la construction de murs en beton leger, et construction faisant application de ce 

precede. 

(57; Precede pour la construction de murs en beton leger, 
aJfacterise en ce que Ton prefabrique des panneaux de 
beton leaer (1 , 1 A) munis de gorges (3, 3a, 4) sur au moins 
trois de leurs cotes, on aboute ensurte ces panneaux prefa- 
briques dresses verticalement de facon a ce qu'ils se trou- 
vent en contact par leurs bords verticaux pourvus de gor- 
ges paralleles (3, 3c) et a ce que leur bord superieur sort 
constitue par leur ofite pourvu de la troisieme gorge (4), on 
coule enfln du beton de forte densite, successivement, 
dans les puits verticaux (9) constitues par les gorges, verti- 
cales (3, 3a) des panneaux aboutes (1-1'; lA'-IA), et dans 
la gorge superieure fonmee par la succession de gorges 
honzontales (4) desdits panneaux, de facon a realiser une 
solide ossature comprenant des piliers verticaux (1 1) et un 
chatnage horizontal (13) reliant les sommets desdits pfliers. 
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Proc6d6 et panneaux pour La construction de murs en b£ton 
Uger, et construction faisant application de ce proc£d6. 

La pr6sente invention concerne un proc6d6 de 
construction de murs en b6ton I6ger. Elle vise 6galement Les 
5 constructions de toutes destinations (bStiments 

d'habitation, Locaux prof essionnels, hangars, entrepSts, 
salles de sport, etc.), et autres ouvrages de nagonnerie 
(murs de cl8ture, etc.) comportant application de ce 
proc6d&, et les panneaux utilises pour sa raise en oeuvre. 

10 On connaft diff6rents proc6d6s de construction de nurs 

au moyen de panneaux pr6fabriqu£s assembles par divers 
proced6s, sur les chantiers ; ces panneaux 6tant le plus 
souvent constituSs par des plaques de b£ton arm* classlque 
ou par des plaques de type sandwich form*es de couches de 

15 raatSriaux de nature et d'6paisseur diff^rentes. Ces panneaux 
sont g6n§ralement Lourds et difficiles k manutentionner, 
souvent coOteux k executer et & transporter, parfois 
difficiles k assembler ou k liaisonner sur les chantiers. 
II est aussi connu, dans le domaine de la construction, 

20 d'utiliser des batons I6gers constitu£s de ciraent et d'un 

additif de faible density (particules de bois, pierre ponce, 
argile expanse, scories, vermiculite, polystyrene expanse, 
etc.), et qui, apr£s durci ssement, prdsentent une density 
bien plus faible que celle des batons classiques, ainsi que 

25 plusieurs caract6ristiques physi co-m6caniques int£ressantes. 
Ces batons I6gers sont le plus souvent utilises pour 
r£aliser des revetements de facades au moyen de proc£d6s de 
projection. 

On connait toutefois un proc6d6 de fabrication de murs 
30 au moyen de panneaux pr4fabriqu6s de b£ton l£ger constitu6s 
d'un m&lange de ciment et de particules de bois, que I'on 
assemble par collage, sur le chantier, k I'aide de colles 
appropriates. Ce proc6d6 a notarament pour inconvenient 
d'utiliser des panneaux qui restent relativement lourds, qui 
35 ont un coefficient d'absorption d'eau assez important et un 
coefficient d'isolement thermique plutot faible, ces 
panneaux incluant par ailleurs un composant non stable 
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(particuLes de bois). En outre, ce proc6d6 n'6limine pas 
radicalement Les risques de dgplaceaent des panneaux Les uns 
par rapport aux autres, et il ne produit aucun effet 
anti-sismique. 

5 Un but de ['invention est de rem6dier aux inconv6nients 

des proced6s utilisant des plaques ou panneaux pr£fabriqu6s 
cLassiques Lourds (horaogfenes ou composites) ou des panneaux 
pr6fabriqu£s de b6ton I6ger assembles par collage. 

Selon I'invention, cet objectif est atteint grSce k un 

10 procede suivant lequel on prefabrique des panneaux de beton 
leger munis de gorges sur au moins trois de leurs c8tes, on 
aboute ensuite ces panneaux pr6fabriqu6s dresses 
verticalement, de fapon k ce qu'ils se trouvent en contact 
par leurs bords verticaux pourvus de gorges paralieies et k 

15 ce que leur bord supSrieur soit constitu6 par leur c5t6 
pourvu de La troisieme gorge, on coule enfin, 
successi vement, du beton de forte density dans les puits 
constituSs par les gorges verticales des panneaux aboutes et 
dans la gorge sup6rieure desdits panneaux de fa?on k 

20 constituer une solide armature comprenant des piliers 

verticaux et un chainage horizontal reliant les sonnets 
desdits piliers. 

Ce precede a notamment pour avantage de nettre en 
oeuvre des panneaux l&gers qui peuvent §tre manutent ionn6s 

25 ais6ment. L r 6rection des murs peut §tre op6r6e facilement et 
rapideraent, ce qui influe trfes favorablement sur le prix de 
revient de la construction. Lors du coulage de L'araature, 
les panneaux absorbent peu d'eau, surtout si la mati£re 
inerte entrant dans leur fabrication est constitute par un 

30 materiau hydrophobe tel que granules de polystyrene expanse. 
Les panneaux prtsentent un excellent coefficient d'iso- 
Lation ; d f autre part, il n'y a pas de ponts thermiques aux 
emplacements des jonctions verticales desdits panneaux. La 
resistance de ces panneaux est sup6rieure k celle des 

35 agglom&r£s. La liaison des panneaux par une armature de 

beton arme comportant des piliers et un chainage procure un 
effet anti-sismique interessant ; en outre, en cas 
d'ecroulement, la chute des panneaux pr§sente un danger 
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moins grand. 

Les buts, caract6ristiques et avantages ci-dessus, et 
d'autres encore, ressortiront raieux de La description qui 
suit et des dessins annexes dans LesqueLs : 
5 La figure 1 est une vue de cot6 d'un panneau 

pr6fabriqu6 en b£ton I6ger, execute selon I'invention. 

La figure 2 est une vue de dessus de ce panneau 
prefabriqu£. 

La figure 3 est une vue de dessus d'un panneau 
10 pr6fabriqu6 destin6 & une jonction d'angle. 

La figure 4 est une vue en perspective, avec 
arrachement partiel, d'un panneau selon I'invention. 

La figure 5 est une vue en plan montrant I'abouteaent 
de deux panneaux d'angLe, avant coulage du b£ton destine k 
15 constituer Le pilier d'angLe et Le chatnage d'araature et de 
jonction. 

La figure 6 est une vue en pLan analogue k La figure 5 
montrant I 'aboutement de deux panneaux align£s, avant 
coulage du b£ton. 

20 La figure 7 est une vue en plan avec arrachements 

partiels, montrant des panneaux assemblies par I'arnature de 
jonction realis6e selon I'invention. 

La figure 8 est une vue partielle en coupe verticale, 
montrant la partie sup£rieure d'un panneau, aprfcs coulage du 

25 chainage. 

On se r&fgre auxdits dessins pour d6crire un exemple 
interessant, quoique non liraitatif, de mise en oeuvre du 
proc6de et de realisation des panneaux pr6fabriqu6s de b6ton 
L6ger selon I'invention. 

30 Les panneaux 1 et 1A destines k constituer les ours de 

la future construction sont d'abord pr£fabriqu£s en b6ton 
l&ger, au raoyen de tout procede et nat£riels convenables 
dont La pLupart sont bien connus de I'hoame du metier. 
Le b6ton L6ger peut §tre constitu£ par diff6rents 

35 melanges de ciment, de sable, et de raati&re inerte de 
density trfes faibLe. De manifere plus sp^cialeraent 
intSressante, on pr6voit d'utiliser, pour La mise en oeuvre 
de I'invention, un b£ton I6ger constitui de ciment et de 


- 4 - 


2702790 


granules sph£riques de polystyrene expanse ayant, par 
exemple, un diametre de H 2 am, et enrobes de resines 
synth6tiques telles que des resines de type vinylique, ou 
autre substance mediatrice conferant une action adhesive 
5 auxdits granules* 

Les panneaux 1, 1A, sont pourvus d'un ferraillage 
d'armature interne 2 incorpor6s lors de leur moulage. lis 
peuvent avoir des dimensions variables, par exemple une 
hauteur correspondent sensibleoent k celLe d T un etage ou 
10 niveau d'une maison d'habitation (environ 2,60 a), une 

largeur d'environ 2,00 m et une epaisseur de I'ordre de 0,25 
m. 

Selon I'invention, les panneaux en b6ton leger arae 
sont moulds de mani&re k presenter une gorge 3 ou 3a, dans 

15 deux de leurs c8t6s paralieies destines k constituer leurs 
c6t£s verticaux, et une gorge 4 dans au moins un troisi&me 
cote destine k constituer leur bord sup6rieur. 

L'entrde des gorges 3, 3a ou 4 est d6limit6e par des 
surfaces planes 5 ou 6 qui, pour les c6t6s des panneaux 

20 destines a etre aboutes en aligneaent, sont perpendi culai res 
aux grandes faces ou parements desdits panneaux et qui, pour 
les panneaux destines k etre assembles en fornant un angle, 
ont une orientation oblique par rapport auxdites grandes 
faces ou parements des panneaux, par exemple une obliquity 

25 de 45 degres pour des panneaux destines k §tre assembles 
orthogonalement . Pour des panneaux ayant une epaisseur de 
25 cm, chaque surface plane (5) deiimitant les gorges 3 ou 4 
a, par exemple, une largeur de 5 cm. 

De mani&re pr6f6ree, les gorges 3 m6nag£es dans les 

30 c6t6s des panneaux 1 destines k §tre about6s en alignement, 
ont une section pentagonale, de sorte que chaque gorge se 
trouve deiimitee par deux parois 7 qui, dans la direction du 
fond de la gorge, ont d'abord une epaisseur constante sur 
une longueur de quelques centimetres, puis s'eiargissent 

35 progressi veraent jusqu'S leur rencontre au point constituant 
le fond de ladite gorge. 

Le bord supgrieur des panneaux pourvu de la gorge 4, 
presente, de preference, une conformation identique ou 
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analogue. 

Des fers en attente 8 Emergent dans Les gorges 3, 3a et 

4. 

Ces panneaux peuvent §tre a1s£aent ex£cut6s en atelier 
5 £ I'aide de coffrages approprids, facilenent transport's sur 
les chantiers au moyen de vdhicules de faible puissance et 
de types courants, et i Is peuvent §tre nanutentionn£s au 
moyen d'un materiel de nanutention I6ger. 

Pour la mise en oeuvre du proc6d6 de ['invention, les 
10 panneaux sont d'abord about£s de mani're & se trouver en 
contact par leurs surfaces planes 5 disposes de part et 
d'autre de I'entr'e de leurs gorges paralldles 3 s'il s'agit 
de panneaux 1 1 , 1 1 places en alignenent (figure 6), ou par 
leurs surfaces planes obliques 6 disposes de part et 
15 d'autre de I'entree de leur gorge 3a s'il s'agit de panneaux 
destines h §tre assembles en fornant un angle (figure 5). 

L'aboutement jointif des panneaux 1 et/ou des panneaux 
1A perraet de cr6er des puits verticaux 9 de coffrage, dans 
lesquels on coule ensuite du b£ton de forte density, aprds 
20 mise en place de fers d'armature verticaux 10, jusqu'au 
niveau ou se trouve le fond des gorges horizontales 4. 

Apr&s durci sseraent, le b6ton coul£ dans les puits 9 
realise un assemblage solide des panneaux 1 et/ou 1A et 
constitue de solides piliers 11 formant Les 6L6nents 
25 verticaux de I'ossature de la construction, ces piliers 
ayant une section hexagonale ou carr£e, selon I'exenple 
avantageux de mise en oeuvre represent'. 

A la suite du remplissage des puits 9, on coule du 
b£ton de forte densite dans la gorge sup£rieure for»6e par 
30 la succession de gorges horizontales 4 des panneaux about6s 
I 1 - 1' et 1A 1 - 1A', apr&s mise en place de fers d'armature 
horizontaux 12. 

Aprfcs durcissement, le b6ton could dans les gorges 
sup6rieures 4 des panneaux constitue un solide chainage 13 
35 reliant hor i zonta lement les sonnets des piliers 11 et 
constituant l'6l£ment horizontal de I'ossature de la 
construction. 

On comprend que I'exdcution de cette ossature ne 
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requiert aucun materiel de coffrage, les parois coffrantes 
des piliers 11 et du cha?nage 13 6tant forages par les 
parois 7 dSlimitant Les gorges 3, 3a ou 4. 

Les panneaux 1 et 1A pourraient conporter une quatrifcne 
gorge 14 analogue & leur gorge 4 dans un bord destine d 
constituer leur cot6 infSrieur, par exemple pour fixation de 
Leur base sur une dalle ou plancher de b£ton, ou pour 
superposition sur des panneaux sous-jacents d6jS mi s en 
place* 
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REVENDICATIONS 

1. - Proc6d6 pour La construction de nurs en bAton L6ger, 
caract6rise en ce que I'on pr6fabrique des panneaux de b6ton 
L6ger (1, 1A) nunis de gorges (3, 3a, 4) sur au noins trois 
de Leurs cot6s, on aboute ensuite ces panneaux pr6fabr1qu£s 

5 dresses verti caleraent de facon & ce qu'iLs se trouvent en 
contact par Leurs bords verticaux pourvus de gorges 
paraLL&Les (3, 3c) et & ce que Leur bord sup£rieur soit 
constitug par Leur c6t6 pourvu de La troisifcne gorge (4), on 
couLe enfin du beton de forte density, successi venent, dans 

10 Les puits verticaux (9) constitu6s par Les gorges verticaLes 
(3, 3a) des panneaux aboutes d'-l 1 ; lA'-lA 1 ), et dans La 
gorge sup^rieure form6e par La succession de gorges 
horizontaLes (4) desdits panneaux, de fapon k r£aLiser une 
soLide ossature comprenant des piLiers verticaux (11) et un 

15 chainage horizontaL (13) reLiant Les sonnets desdits 
pi Liers. 

2. - Proc<§de pour La construction de nurs en bSton L£ger, 
seLon La revendication 1, caract£ris6 en ce que Les panneaux 
(1, 1A) sont aboutes par L f internSdiai re de surfaces pLanes 

20 (5, 6) d6Limitant L*entr6e de Leurs gorges (3, 3a). 

3. - Proc6d6 pour La construction de nurs en b6ton L6ger, 
seLon L'une des revendi cations 1 ou 2, caractSris* en ce que 
Les piLiers (11) et Le chainage (13) de L'ossature sont 
mouL6s au moyen des parois (7) d6Li»itant Les gorges 

25 (3, 3a, 4) des panneaux (1, 1A). 

4. - Procedd pour La construction de nurs en b£ton L6ger, 
suivant L'une queLconque des revendications 1^3, 
caracteris6 en ce que Les panneaux sont r£aLis6s en b6ton 
L6ger pri nc ipa Lement constitu6s d'un n^lange de cinent et de 

30 biLLes de poLystyrfene expanse. 

5. - Panneau pour La construction de nurs en b6ton L6ger, 
ex§cut£ en beton Leger constitu6 d'un nSlange conprenant 
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principalement du ciment et un aat6riau inerte de faibLe 
density, caract£ris6 en ce qu'il est pourvu de gorges 
(3, 3a, 4) sur au moins trois de ses c8t6s. 

6. - Panneau seLon La revendi cat ion 5, caract6ris6 en ce que 
5 L'entr&e des gorges (3, 3a, 4) est d£linit6e par des 

surfaces planes (5, 6). 

7. - Panneau suivant l f une des revendications 5 ou 6, 
caract£ris6 en ce que Les gorges (3, 3a, 4) ont une section 
pentagonale. 

10 8- - Panneau selon L r une quelconque des revendications 5 k 
7, caract6ris6 en ce que des fers en attente sont disposes 
dans Les gorges (3, 3a, 4). 

9. - Panneau suivant L'une queLconque des revendications 5 k 
15 8, caract£ris6 en ce quMl est principalement constituS d f un 

melange de ciment et de billes de polystyrene expanse. 

10. - Construction caract6ris£e en ce qu'elle coaporte des 
murs en b£ton I6ger executes suivant le proc£d£ de l v une 
queLconque des revendications 1 k 4 ou forays de panneaux de 

20 beton I6ger r&alis£s selon I'une quelconque des 
revendications 5 i 9, 
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Method and panels for the construction of 
lightweight concrete walls, and construction 
making use of this method 



Abstract of FR 2702790 (A1) 
Method for the construction of 
lightweight concrete walls, 
characterised in that lightweight 
concrete panels (1 , 1 A) are 
prefabricated, these being equipped 
with grooves (3, 3a, 4) over at least 
three of their sides, these 

I prefabricated panels then being set 
vertically in such a way that they are 
in contact via their vertical edges 
provided with parallel grooves (3, 3c) 

| and in such a way that their upper 
edge is formed by their side provided 
with the third groove (4). High- 
| density concrete is then poured 
' successively into the vertical wells 
(9) formed by the vertical grooves (3, 
3a) of the abutting panels 1A'- 

I I A'), and in the upper groove formed 
| by the succession of horizontal 

| grooves (4) of the said panels, in 
such a way as to form a solid 
| framework comprising vertical 
I columns (1 1 ) and a horizontal 
| chaining (13) connecting the tops of 
the said columns. 
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